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Este trabalho teve como objetivo realizar um estudo do processo de
soldagem por radiagcdo infravermelha em laminados compésitos de PPS
reforcados com fibras de carbono utilizados na industria de construcdo
aeronautica. Para isso, buscou-se caracterizar microestruturalmente,
espectroscopicamente, termicamente, mecanicamente, e quanto aos micro,
meso e macromecanismos de falha de laminados compdsitos termoplasticos
soldados por acdo de aquecimento via radiacdo infravermelha. Inicialmente,
realizou-se a soldagem por radiacdo infravermelha dos laminados em uma
maquina semiautomatizada desenvolvida para esse processo, alterando varios
parametros, como o tempo de irradiacdo da lampada infravermelha, presséao de
compressao entre as partes soldadas e tempo de resfriamento. Foi possivel
realizar varias soldagens em situacoes diferentes. Para efeito de comparacao
com outros processos, em especifico, soldagem por resisténcia elétrica (RW),
foram realizados ensaios mecanicos de cisalhamento interlaminar (ILSS) nos
quais foi possivel demostrar resultados satisfatorios e obtidos pela maior
eficiéncia do processo de soldagem por radiacédo infravermelha. Na analise
materialogréafica evidenciaram-se alteracdes de falhas e defeitos nos corpos de
provas em cada tipo de configuracdo dos parametros. Enfim, a selecdo mais
adequada dos parametros do processo permitiu grande reducdo dos defeitos
detectados pela materialografia e, com os resultados obtidos, tivemos aumento

da resisténcia mecanica em 5% comparado ao método de soldagem por RW.



