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Com a mecanizacdo da zona rural, produtores pecuaristas de
confinamento estdo deixando de alimentar o gado de maneira rudimentar, ou
seja, a mistura de ingredientes, antes feita a mao, passa a ser de modo
mecanizado. Como a localidade das fazendas é afastada do meio urbano, tem-
se a necessidade de resolver os problemas relacionados ao maquinario no
préprio campo. Casualidades relacionadas a imperfeicdes de pecas por meio
de processos de fabricacdo, mau dimensionamento estrutural do projeto, baixa
ou inexisténcia de capacitacdo do operario da maquina sao alguns dos
problemas enfrentados corriqueiramente, porém, sua solucéo € de forma agil e
dindmica na maioria dos casos. Contudo, a corrosdo que se propaga ho
reservatorio das maquinas misturadoras de alimento é dificil de ser examinada
por conta de incertezas na analise dos operarios das propriedades rurais. Tais
efeitos corrosivos se dao por processos de soldagem. O objetivo desta
pesquisa é observar o comportamento das chapas inoxidaveis austeniticas
guando submetidas ao método de soldagem Gas Metal Arc Welding (GMAW).
Neste estudo, abordaremos as caracteristicas apresentadas quando expostas
a tratamento térmico para alivio de tensbes residuais a fim de diminuir a
vulnerabilidade nas zonas termicamente afetadas (ZTA) e quais técnicas
devem ser aplicadas para obtermos alta protecdo contra a corrosao uniforme e

localizada sem perder as propriedades mecanicas dos materiais.



