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A busca incessante pelo aprimoramento dos processos de fabricacéo
tem como objetivo encontrar novos métodos de produzir em larga escala, de
maneira eficaz, ndo degradando o meio ambiente e consumindo seus recursos
de forma responsavel. Todavia, o constante aumento na producédo resulta em
maior demanda do uso de energia elétrica, principalmente nas organizacfes
industriais que se utilizam de processos de usinagem. A necessidade de maior
eficiéncia na utilizacdo das matérias-primas e reducdo do impacto ambiental
causado pelas industrias, em especial no que tange ao consumo da energia
elétrica, impulsiona-as a busca por melhor aproveitamento dos recursos e a
perquisicdo constante de meios para reduzir os gastos com o consumo de
energia elétrica, trazendo assim beneficios econdmicos as mesmas. Neste
sentido, este trabalho busca contribuir com as empresas que utilizam
processos de usinagem em larga escala, visando estudar qual a influéncia da
variacdo dos parametros de corte no consumo de poténcia aparente em suas
maquinas ferramentas. Para atingir este objetivo, foram realizados testes de
usinagem em um torno CNC com medicado da poténcia e fator de poténcia,
buscando correlacionar a variacdo dos parametros de usinagem e as leituras
obtidas. Os resultados encontrados sugerem que o aumento da profundidade
de corte e do avango de usinagem interfere de forma significativa, aumentando
o consumo de poténcia. A velocidade de corte também apresenta uma
contribuicdo, todavia de forma mais amena. Observou-se, ainda, de forma
indireta, que a tendéncia da elevacdo nao tipifica nenhuma funcao

predeterminada, sofrendo variagdes néo lineares ao longo das medicoes.



